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KOSTER CT 221

Izvje$cée o istrazi Instituta za gradevinske materijale, ¢vrstu konstrukciju i zastitu od pozara MPA Braunschweig, 1200/535/15, od 22. svibnja 2017.

Materialpriifung und Development GmbH u. Co.KG, potvrda o ispitivanju br. 131044, SRT/17, 28. travnja 2017., "Metoda za mjerenje prianjanja povrsina: ispitivanje njihalom”

Materialpriifung und Entwicklung GmbH & Co.KG, potvrda o ispitivanju br. 128117 - S/17, "Individualno ispitivanje svojstava otpornosti na klizanje prema DIN 51130"

Izvjesée o istrazivanju Instituta za gradevinske materijale, ¢vrstu konstrukciju i zastitu od pozara MPA Braunschweig, klasifikacija ponasanja pri pozaru prema EN 13501-1:2010-1, K-2300/134/17-MPA BS, 24. veljate

2017.

Tehnicki list / Artikl broj CT 221

Izdano: 2023-11-08

Samorazlijevni podni premaz za prometne povrsine prema OS 8

Sustavu

C¢€

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
16
CT 221
EN 13813:2002
KOSTER CT 221
Estrih od umjetne smole za
unutarnju upotrebu

Ponasanije pri pozaru =
Oslobadanie korozivnih tvari ISR
\Vodopropusnost NPD
Otpornost na habanje < AR 0,5
\Vlacna Evrstoca ljepila >B 2,0
Otpornost na udarce IR 4
|zolacija od udarne buke NPD
IAdsorpcija zvuka NPD
[Toplinska izolacija NPD
Otpornost na kemikalije INPD
Opasne tvari NPD
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KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
17
CT 221
EN 1504-2:2004
KOSTER CT 221
Zastita od prodora tvari (1.3)
Proizvod za povrsinsku zastitu
— premaz
Fizicka otpornost (5.1)
Otpornost na kemikalije (6.1)

|inearno skupljanje < 0,3 %

Cvrstoca na pritisak Klassa | > 35 N/mm*
Propusnost CO2 Sy =>50m

Propusnost vodene pare Klassa lll (S4>50 m)
Kapilarna vodoupojnost W manje od 0,1 kg/m?h0,5
odopropusnost

\Vlatna Cvrstoéa ljepila nakorfg) nema pukotina, mijehuriéa,
spitivanja temperaturnih promjena fodvajanja,

kompatibilnost b) > 2,0 (1,59)

Otpornost na jake kem. napade Buchholz < 50 %
Otpornost na udarce Bez pukotina i odvajanja
Otpornost na habanje < 3000 mg

Ponasanije pri pozaru Klasa E;

Opis proizvoda

KOSTER CT 221 je kruto, visoko mehanicki otporno, kemijski otporno
brivilo koje se koristi za zastitu betona koji nije izlozen riziku od

pucanja u podru¢jima s mehani¢kim naprezanjem. Premaz je
samonivelirajuéi i kompatibilan s raznim vatrostalnim brusnim
materijalima.

Tehnicke karakteristike
Omijer mije$anja

Gustoca

Boja

4:1 (tezinski)

cca. 1,5 glem®

Standard: cca. $ljun¢ano siva
(ostale boje na upit)

cca. 60 min

barem +8 °C

barem +8 °C - max. +30 °C
barem +15 °C - max. +25 °C

Vrijeme obrade

Temperatura ispod povrSine
Temperatura obrade
Temperatura materijala tijekom
obrade

Viskoznost (smjesa, +21 °C)
Cvrstoéa na pritisak

Vla¢na ¢vrstoéa na savijanje
Vla¢na ¢vrstoca ljepila (C25/30)

cca. 5000 mPas

79,1 N/mm?2 (Prosjek)

veci od 12 N/mm?

3,9 N/mm? (kidanje betona)

Podrucje primjene

KOSTER CT 221 se koristi za zastitu unutarnjih betonskih povrsina po
kojima se moZze voziti (cestovne rampe, radionice s prometom vili¢ara,
parkiralista, itd.).

Premaz s KOSTER CT 121 odgovara zastitnom premazu prema DIN
1504-2, DIN V 18026 i DIN EN 13813 ("OS 8").

Podloga

Podloga mora biti suha, bez labavih dijelova i ¢estica. Podloga se
priprema saCmarenjem , a zatim pjeskarenjem (glodanje detalja i
rubnih povrsina) (minimalna vlaéna cvrstoca ljepila prosje¢no 1,5
N/mm2, najmanja pojedinacna vrijednost 1,0 N/mm?). Nakon
mehanicke pripreme povrSine, jake dubine hrapavosti mogu se
unaprijed pripremiti s KOSTER masama za izravnavanje (npr.
KOSTER SL vrste itd.).

Ako betonska podloga ima pukotine, one se mogu popuniti u ravnini s
povrsinom pomoéu KOSTER CT 121 uz dodatak KOSTER Kvarcnog
pijeska osu$enog na vatri. Kako bi se kompenzirale neravne povrsine i
kako bi se osigurala kontinuirana, ujedna¢ena debljina sloja premaza,
kompenzacija dubine hrapavosti moze se izvesti pomoc¢u punila za
ogrebotine pomoéu KOSTER CT 121. Pripremljena glatka betonska
povrsina (ukljudujuéi KOSTER mase za izravnavanje) premazana je
KOSTER CT 121. Ako se za izravnavanije hrapavosti koriste mineralne
mase za izravnavanje, povrsina se moze premazati s KOSTER CT 121
nakon postizanja maksimalnog sadrzaja vlage od 4% (cca. 4 dana za
tipove KOSTER SL koristenjem CM metode). Svaka hrapavost se
mora uzeti u obzir kao dodatak za debljinu sloja i ukljuciti u potro$nju.
Ako je izravnavanje hrapavosti prethodno izvedeno s KOSTER CT 121
ili KOSTER VAP 2000, te se povrsine mogu premazati izravno s
KOSTER CT 221 nakon su$enja od 24 - 48 sati. Upotrijebljena punila
moraju biti osuSena na vatri i umijeSana u prethodno izmijeSane

Podaci sadrzani u ovom tehni¢kom listu bazirani su na rezultatima naseg istrazivanja i nasih prakti¢nih iskustava u primjeni. Svi dani podaci sa ispitivanja su prosje¢ne vrijednosti do kojih se doslo u kontroliranim
uvjetima. Pravilna i s time efektivna i uspjesna primjena nasih proizvoda ne podlijeze nasoj kontroli. Izvoda¢ je odgovoran za ispravnu primjenu uzimajuéi u obzir specifi¢ne uvjete na gradilistu i zavr$ne rezultate
procesa gradenja. To moze zahtijevati izmjene u danim preporukama za standardne slu¢ajeve. Specifikacije napravljene od nasih zaposlenika ili predstavnika koje izlaze izvan okvira zadanih tehni¢kim listom
zahtijevaju pismenu potvrdu. Potrebno se pridrzavati vazecih standarda za testiranje i primjenu materijala, tehni€kih vodilja i pravila struke. Garancija se s toga odnosi na kvalitetu nasih proizvoda unutar nasih op¢ih
uvjeta, ne i na ispravnu primjenu materijala. Ovaj tehnicki list pro$ao je reviziju te su sve prethodne verzije nevazece.
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komponente. Udaljenost toCke rosista od +3 °C mora se odrzavati
tijekom obrade i najmanje 24 sata nakon obrade. Temperatura podloge
i prostorije ne smije pasti ispod +8 °C.

Ugradnja

Struktura OS 8 (testirano prema DIN 1504-2 i DIN V 18026):
Ravnomjerno osusen kvarcni pijesak, krivulje granulacije 0,06-0,36
mm (CT 483 025), potrebno je umijesati u temeljni premaz KOSTER
CT 121 utezinskom omjeru 1:1 i nanijeti (potrognja: 800 g/m? KOSTER
CT 121800 g/m? kvarcnog pijeska. Potom cijelu povrsinu treba posuti
kvarcnim pijeskom s krivuljom granulacije 0,4-0,8 mm (CT 488 025)
(potrodnja cca. 4,0 kg/m?). 24 sata nakon stvrdnjavanja temeljnog
premaza i nakon $to je viSak uklonjen. Nakon odredivanja to¢ke rosista
(vidi KOSTER tablicu rosista), komponente KOSTER CT 221, koje su
temperirane izmedu +15 °C i +25 °C, intenzivno se mije$aju najmanje
3 minute dok se postigne homogena konzistencija. U tu svrhu strojno
pogonjena mjesalica (koristi se mjesalica s dva kota¢a s nastavkom za
mijeSanje zbuke). Preporuca se odrzavanije brzine mijeSanja manjoj od
400 okretaja u minuti. Da biste izbjegli pogreske pri mijeSanju,
potrebno je prebacivanje u drugu posudu i ponovno mijeSanje. Sva
prianjanja posude moraju se ponovno umijesati u smjesu. IzmijeSani
materijal se ravnomjerno uklanja preko zrna temeljnog premaza
pomocdu lopatice (potrodnja cca. 800 g/m?).

Za rampe i prilaze s nagibom do 10%, 1-2% sredstva za podeSavanje
KOSTER KB-Pox potrebno je dodati KOSTER CT 121, pomije$anom s
kvarcnim pijeskom. Kod nagiba preko 10% osim dodavanja sredstva
za izravnavanje potrebno ga je i posipati po cijeloj povrSini.

Obrada za glatke industrijske podne obloge:

Nanogenje na povrsinu pripremljenu s KOSTER CT 121 ili KOSTER
VAP | 2000 izvodi se u jednom ili dva sloja od 1,5 kg/m? svaki. Drugi
sloj se mora napraviti unutar 24 sata. Nakon nanoSenja materijala na
podlogu, KOSTER CT 221 se moZe ravnomjerno rasporediti pomocu
odgovaraju¢e nazubljene lopatice. Odmah nakon toga premaz se
popre¢no obraduje Siljastim valjkom radi odzracivanja. Preporu¢amo
da prilikom obrade nosite odgovarajuéu obucu. Tijekom i najmanje 24
sata nakon obrade, mora se odrzavati minimalna udaljenost od +3°C
do rosista. Temperatura povrsine ne smije pasti ispod +8 °C.

Potrosnja
Kao pod za izravnavanje: oko 1,5 kg/m? (1 mm debljine sloja), kao
gornja brtva za OS 8 Sustav oko 0,8 kg/m?

Ciséenje
Odmah nakon upotrebe alate ogistiti s KOSTER Univerzalnim
sredstvom za CiS¢enje.

Pakiranje
CT 221 025 25 kg komplet

Skladistenje

Materijal ¢uvati na suhom zastiti od smrzavanja na temperaturama
izmedu +5 °C i +25 °C u originalno zatvorenim spremnicima najmanje
12 mjeseci.

Sigurnosne napomene
Nosite zastitne rukavice i sigurnosne naocale.

Ostale napomene

Maksimalna veli€ina zrna punila osudenih na vatri ne smije prelaziti 1/3
debljine sloja. Tekuca plastika reagira na temperaturne fluktuacije
promjenama viskoznosti ili adhezije. Radovi premazivanja opéenito bi

se trebali izvoditi samo pri padajuéim ili stalnim temperaturama. Niske
temperature uzrokuju sporiju reakciju, visoke temperature i vece
koli¢ine materijala ubrzavaju reakciju. ZamijeSani materijal mora se
obraditi odmah i u potpunosti nakon mije$anja. Ostatke materijala treba
skladistiti na otvorenom jer razvijaju visoku reakcijsku toplinu i moze
uzrokovati pozar. Ovo se takoder odnosi na velike koli¢ine. Vise
temperature ubrzavaju reakciju. Udaljenost toc¢ke rosista od +3 °C
mora se odrzavati tijekom i najmanje 12 sati nakon nanoS$enja
premaza. Premaze je potrebno zastititi od vlage dok se potpuno ne
osuse. Pri temperaturama materijala ispod +15 °C dolazi do promjene
konzistencije - materijal postaje Zilaviji.

Povezani proizvodi

KOSTER CT 121

KOSTER VAP | 2000 (Zero VOC)
KOSTER VAP 12000 UFS

KOSTER Kvarcni pijesak 0.063 - 0.355

Artikl broj CT 121
Artikl broj CT 230
Artikl broj CT 234
Artikl broj CT 483

mm

KOSTER Kvarcni pijesak 0.400 - 0.800  Artikl broj CT 488
mm

KOSTER Je? valjak Artikl broj CT 914 001
KOSTER Lopatica Artikl broj CT 918
KOSTER SL Premium Artikl broj SL 280 025
KOSTER SL Artikl broj SL 281 025
KOSTER SL Protect Artikl broj SL 286 025

KOSTER Univerzalni Cista& Artikl broj X910 010
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